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1. Общие характеристики
Практика Тип практики

Производственная практика ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ (ПРОЕКТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ) ПРАКТИКА

2. Цели практики

Целями производственной практики являются закрепление и углубление теоретической подготовки
обучающегося, приобретение им практических навыков и компетенций, а также опыта самостоятельной
профессиональной деятельности.

3. Задачи практики

ознакомление с инженерно-конструкторской и инженерно-технологической деятельностью на
предприятии машиностроительного производства;

участие в работе инженерного коллектива на предприятии.

4. Место практики в структуре образовательной программы

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ (ПРОЕКТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ) ПРАКТИКА является дисциплиной
обязательной части
блока 2.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин:
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ, ЦИФРОВИЗАЦИЯ
ВЫСОКОТЕХНОЛОГИЧНЫХ ОТРАСЛЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ, ИНЖЕНЕРНЫЕ
РАСЧЕТЫ В СИСТЕМЕ MATHCAD, ДЕТАЛИ МАШИН, ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ
БЕЗОПАСНОСТЬ, ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ, МЕТРОЛОГИЯ И ОСНОВЫ
ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ, ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ ДЕЙСТВУЮЩЕГО
ПРЕДПРИЯТИЯ, ИНЖЕНЕРНАЯ И КОМПЬЮТЕРНАЯ ГРАФИКА, НАГРЕВ И
НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ УСТРОЙСТВА, ОСНОВЫ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО
ПРОЕКТИРОВАНИЯ В МАШИНОСТРОЕНИИ, МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ И ТЕХНОЛОГИИ
КОНСТРУКЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ, ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ, АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ РАЗРАБОТКА
КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ, КУЗНЕЧНО-ШТАМПОВОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ,
БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения
дисциплины:

ОПК-1 — способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы
математического анализа и моделирования в профессиональной деятельности;

ОПК-10 — Способен контролировать и обеспечивать производственную и экологическую
безопасность на рабочих местах;

ОПК-11 — Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере
профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в
машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению;

ОПК-12 — Способен обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления,
уметь контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий
машиностроения;

ОПК-13 — Способен применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и
узлов изделий машиностроения;

ОПК-2 — Способен применять основные методы, способы и средства получения, хранения,
переработки информации при решении задач профессиональной деятельности;

ОПК-3 — Способен осуществлять профессиональную деятельность с учетом экономических,
экологических и социальных ограничений на всех этапах жизненного уровня;
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ОПК-4 — Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и
использовать их для решения задач профессиональной деятельности;

ОПК-5 — Способен работать с нормативно-технической документацией, связанной с
профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил;

ОПК-7 — Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального
использования сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении;

ОПК-9 — Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ПСК-1.01 — способен к систематическому изучению научно-технической информации,
отечественного и зарубежного опыта по профилю подготовки;

ПСК-1.02 — Способен проводить эксперименты по стандартным и заданным методикам с
обработкой и анализом результатов;

ПСК-1.03 — способен разрабатывать новые технологические процессы листовой и объемной
холодной штамповки, ковки, горячей штамповки;

ПСК-1.12 — способен контролировать соблюдение технических регламентов эксплуатации
оборудования, используемого в кузнечно-штамповочном производстве;

ПСК-1.13 — Способен выбирать метод термической обработки и нагрева заготовки и
необходимое нагревательное устройство;

ПСК-1.15 — способен разрабатывать мероприятия по снижению производственных затрат и
улучшению условий труда;

УК-8 — Способен создавать и поддерживать в повседневной жизни и в профессиональной
деятельности безопасные условия жизнедеятельности для сохранения природной среды, обеспечения
устойчивого развития общества, в том числе при угрозе и возникновении чрезвычайных ситуаций и
военных конфликтов;

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин:
 АВТОМАТИЗАЦИЯ,
РОБОТОТЕХНИКА И ГПС КУЗНЕЧНО-ШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА,
ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА НА ПРЕДПРИЯТИИ, ОСНОВЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ, ОСНОВЫ
ПРОЕКТИРОВАНИЯ ШТАМПОВ, ПЕРСПЕКТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ
ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА, ТЕХНОЛОГИЯ КОВКИ И ОБЪЕМНОЙ
ШТАМПОВКИ, ТЕХНОЛОГИЯ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ, ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА
ШТАМПОВ, ШТАМПЫ ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ
.

5. Место и время проведения практики
Практика проводится в передовых организациях, промышленных предприятиях, научных и

научно-исследовательских учреждениях,
 ведущих деятельность по направлению подготовки
обучающихся, с которыми заключены соответствующие соглашения, например:


АО «Компрессор», ГОЗ «Обуховский завод», ОАО «Климов», ОАО «Машиностроительный завод
«Арсенал», ОАО «Центральное конструкторское бюро морской техники «Рубин», ОАО «Завод имени
М.И. Калинина», ОАО «Научно-производственное предприятие «Краснознаменец», ФГУП «Научно-
исследовательский институт «ПОИСК» и другие.


Студенты-целевики проходят практику на предприятии, с которым заключен договор о целевой
подготовке.


Студенты заочной формы обучения могут проходить практику на предприятии по месту работы при
возможности реализации целей и задач практики и выполнения индивидуального задания.

Практика может проводиться в структурных подразделениях Университета,
 обладающих
необходимым кадровым и научно-техническим потенциалом,
материально технической базой.

Время проведения: 8 семестр,
общая трудоемкость - 6 з.е.
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6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения
практики

В результате прохождения данной практики обучающийся должен приобрести следующие
компетенции

Общепрофессиональные компетенции:
ОПК-1 —
 способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы
математического анализа и моделирования в профессиональной деятельности
ОПК-5 —
 способность работать с нормативно-технической документацией, связанной с
профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правил

Профессионально-специализированные (по специализациям) компетенции:
ПСК-1.01 —
способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного
и зарубежного опыта по профилю подготовки
ПСК-1.16 —
способен разрабатывать технологическую документацию с использованием современных
инструментальных средств

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
ОПК-1

навыки:
применения общеинженерных знаний в процессе выполнения индивидуального задания на

практику и, при возможности, при выполнении поставленных задач при условии према на работу на
период практики.
ОПК-5

знания:
нормативно-технической документации, стандартов в области технологической подготовки

производства на предприятии машиностроения;
навыки:
применения нормативно-технической документации, стандартов и правил в процессе

инженерной деятельности.
ПСК-1.01

навыки:
изучения научно-технической информации, производственного опыта в области,

соответствующей индивидуальному заданию на практику.
ПСК-1.16

навыки:
разработки технологической документации (маршрутные карты и т.д.) с использованием

автоматизированных систем ТПП предприятия.
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7. Структура и содержание практики
Общая трудоемкость практики составляет
6 з.е.
(в 8
семестре)
216 часов.

№
п/
п

Курс Семестр Разделы (этапы) практики

Вид производственной
работы на практике,

включая
самостоятельную

работу студентов, и
трудоемкость (в часах)

1 4 8
Подготовительный этап, включающий выдачу задания,
инструктаж по технике безопасности и изучение
технической документации

2 34 0 0

2 4 8 Основной этап, включающий выполнение выданного
задания 0 0 144 0

3 4 8 Заключительный этап, включающий обработку полученных
результатов и их представление в виде отчета 0 0 0 36

Всего 2 34 144 36
Итого 216

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии,
используемые на практике

При выполнении различных видов работ на практике обучающийся может использовать научно-
производственные технологии: анализ стабильности функционирования технологического процесса;
систематизация номенклатуры выпускаемой продукции а также научно-исследовательские технологии:
исследование закономерностей влияния различных факторов на производительность изготовления
готовой продукции; анализ закономерностей формоизменения и напряженно- деформированного
состояния материала в процессе обработки металлов давлением.

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на
практике

В процессе прохождения производственной практики на предприятии студенты могут работать
на инженерно-технических должностях, связанных с проектированием технологических процессов,
технологической оснастки, рабочего инструмента.

Основными документами по производственной практике являются:

1) дневник практики;

2) отчет о прохождении практики;

3) отзыв профильной организации о работе обучающегося во время проведения практик,
выполненной на базе организации.

Дневник практики заполняется студентом ежедневно, с указанием полученных заданий и
выполненной работы.

Отчет по практике оформляется в соответствии с ГОСТ 7.32. В основной части отчета
раскрываются основные виды работ, выполненные студентом на практике, приобретенные знания,
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умения и навыки. При проведении производственной практики в профильной организации дневник и
отчет по практике проверяются и подписываются руководителем практики от профильной организации.

10. Формы текущего контроля успеваемости
Обязательной формой текущего контроля успеваемости по практике является диагностическая

работа, проводимая по результатам половины периода, отведенного на прохождение практики в
соответствии с календарным учебным графиком.


Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle.

11. Форма промежуточной аттестации (по итогам практики)
Формой промежуточной аттестации по практике является дифференцированный зачет,

выставляемый с учетом результатов текущего контроля успеваемости и итогов защиты отчета о
прохождении практики.

При проведении промежуточной аттестации по практике рекомендуется оценивать выполненную
студентами работу по трем направлениям:

1) выполнение задания на практику;

2) правильность и аккуратность составления отчета;

3) корректность и полнота ответа на контрольные вопросы.

Критерии оценивания: выполнение задания на практику: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20
баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40 баллов; правильность и аккуратность правильность
составления отчета: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий –
30-40 баллов; корректность и полнота ответа на контрольные вопросы: низкий – 0-10 баллов; средний –
10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40 баллов.

Баллы, выставленные за проделанную работу, рекомендуется учитывать при простановке
дифференцированного зачета: от 60 до 90 баллов – зачтено-хорошо, от 90 до 120 – зачтено-отлично.

12. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
а) Основная литература:

1. . Отчёт о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления.
М.:
Стандартинформ,
2017,
эл. рес.

2. Е. В. Затеруха, В. А. Лобов, Н. И. Нестеров.
. Штампы для холодной штамповки.
СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2021,
25 экз.

3. Л. Л. Григорьев, К. М. Иванов, Э. Е. Юргенсон.
. Холодная штамповка.
СПб.: Политехника,
2009,
15 экз.

4. Н. И. Нестеров.
. Операции листовой штамповки.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.
Устинова,
2022,
21 экз.

5. Н. И. Нестеров.
. Специальные методы листовой штамповки.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ"
им. Д. Ф. Устинова,
2022,
26 экз.

6. Н. И. Нестеров.
. Основы проектирования технологических процессов холодной штамповки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2021,
26 экз.

б) Дополнительная литература:

1. А. Ю. Аверкиев, Ю. А. Аверкиев, Е. А. Антонов.
Ковка и штамповка. Т. 4 Листовая штамповка.
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2010,
2 экз.

2. Е. Г. Белков, Г. В. Бунатян, А. Л. Воронцов.
Ковка и штамповка. Т. 3 Холодная объёмная
штамповка. Штамповка металлических порошков.
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2010,
2
экз.

в) Ресурсы сети Интернет:

не требуется.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru - Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;
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3. http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда
фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

13. Материально-техническое обеспечение практики
Материально-техническая база предприятий, с которыми заключены договоры на проведение

практики.

Оборудование, стенды, установки, имеющиеся на кафедрах факультета Е. Оборудование кафедры
Е4: испытательная машина Shimadzu AGX-100 с номинальной силой 100 кН; испытательная машина
Р-100 с номинальной силой 1000 кН; испытательная машина ГМС-50 с номинальной силой 500 кН;
испытательная машина ИМЧ-30 с номинальной силой 300 кН; испытательная машина ИМ-4А с
номинальной силой 40 кН; гидравлический пресс ПО54 с номинальной силой 20МН; кривошипный
пресс К-0034 с номинальной силой 2500 кН; кривошипный пресс К2130Б с номинальной силой 1000
кН; кривошипный пресс К480 с номинальной силой 630 кН; кривошипный пресс КД2326Е с
номинальной силой 400 кН; кривошипный пресс Bliss (США) с номинальной силой 100 кН; приборы
для измерения твердости по Бринелю и Роквеллу; инструментальные измерительные микроскопы,
металлографический микроскоп, прибор акустической эмиссии Локтон 2004.

14. Фонд оценочных средств
Фонд оценочных средств на практике включает:

- задания для проведения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы;
- требования к отчету о прохождении практики и критерии оценивания;
- иные оценочные средства, необходимые для оценки сформированности компетенций,
формируемых в результате прохождения практики.

В процессе промежуточной аттестации студенту могут быть заданы контрольные вопросы (не
более 3), относящиеся к практике, например:

1. Как определяются оптимальные соотношения между комплексами технико- технологических,
эргономических, временных и экономических требований к образцам изделий при разработке,
производстве изделий на предприятии, где Вы проходили практику?

2. Как осуществляется техническое руководство проектами и технологическими работами?

3. Назовите типовые методы контроля качества выпускаемой продукции?

4. Порядок разработки, согласования и утверждения технических, методических и иных
документов, регламентирующих выполнение работ?

5. Перечислите последовательность разработки технологических процессов изготовления
изделий на предприятии?

6. Условия приемки готовой продукции?

7. Как осуществляется контроль за выполнением требований технической документации на
производство работ, действующих норм, правил и стандартов?

8. Как обеспечивается качество разработки и производства изделий на основе утвержденных
стандартов?

9. Методика оценки производственных и косвенных затрат на проведение опытно-
конструкторских и технологических работ?

10. Назовите основные правила подготовки и ведения технической, технологической и
эксплуатационной документации?
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11. Какие общеинженерные знания Вам пригодились для выполнения индивидуального задания
по практике?

12. Какие инженерные задачи были решены Вами при выполнении индивидуального задания по
практике?

13. Какие профессиональные знания Вы использовали для решения инженерных задач при
выполнении индивидуального задания по практике?

14. С какими технологическим процессами Вы познакомились при прохождении практики на
предприятии?


