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1. Классификация 
 

Практика Тип практики Способ проведения 

производственная 
практика по получению 

профессиональных умений и опыта 
профессиональной деятельности 

стационарная/выездная 

 

2. Цели практики  
Целями производственной практики являются  закрепление и углубление теоретической 

подготовки обучающегося, приобретение им практических навыков и компетенций, а также 
опыта самостоятельной профессиональной деятельности. 

3. Задачи практики  
Задачами производственной практики  являются: 
 контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий; 
организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением 

технологического оборудования; 
организация метрологического обеспечения технологических процессов, 

использование типовых методов контроля качества выпускаемой продукции; 
обслуживание технологического оборудования для реализации производственных 

процессов; 
участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе 

подготовки производства новой продукции; 
подготовка технической документации по менеджменту качества технологических 

процессов на производственных участках; 
контроль соблюдения экологической безопасности проведения работ; 
наладка, настройка, регулирование и опытная проверка технологического 

оборудования и программных средств; 
монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и 

деталей выпускаемой продукции; 
диагностика технологического оборудования, средств измерения, контроля и 

управления технологических процессов; 
проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического 

оборудования, организация профилактических осмотров и текущего ремонта; 
приемка и освоение вводимого оборудования; 
составление инструкций по эксплуатации оборудования и программ испытаний; 
составление заявок на оборудование и запасные части, подготовка технической 

документации на его ремонт; 
анализ результатов производственной деятельности, подготовка и ведение 

технической, технологической и эксплуатационной документации. 
 
4. Место практики в структуре образовательной программы бакалавриата  
Производственная практика является дисциплиной вариативной части   блока 2 

дисциплин ФГОС.  
  Производственная  практика базируется на дисциплинах блока 1 базовой и вариативной 

частей учебного плана: «инженерная и компьютерная графика», «программные средства 
решения инженерных задач», «материаловедение и технология конструкционных материалов», 
«метрология и основы взаимозаменяемости», «технологические процессы в машиностроении», 
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«детали машин и основы конструирования», «основы автоматизированного проектирования», 
«обработка металлов давлением», «технология листовой штамповки», «кузнечно-штамповочное 
оборудование». 

Производственная практика предназначена для закрепления  знаний и умений, 
приобретенных студентом при изучении указанных выше дисциплин блока 1, для 
формирования  практических навыков в инженерной деятельности по разработке и 
эксплуатации  машин и технологических процессов обработки металлов давлением . 

В результате освоения предшествующих частей ООП обучающийся должен обладать 
следующими знаниями и умениями, необходимыми для освоения практики:  

способностью решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе 
информационной и библиографической культуры с применением информационно-
коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной 
безопасности (ОПК-5). 

Прохождение производственной практики необходимо для освоения следующих 
дисциплин: «основы проектирования технологических процессов холодной штамповки», 
«нагрев и нагревательные устройства», «автоматизация, робототехника и ГПС кузнечно-
штамповочного производства», выполнения курсового проекта по «технологии листовой 
штамповки» и выполнения выпускной квалификационной работы бакалавра. 

 
5. Место и время проведения практики  
Производственная практика проводится на предприятиях, с которыми университет 

заключил договоры о проведении практик: ГОЗ «Обуховский завод», ОАО «Климов», ОАО 
«Машиностроительный завод «Арсенал», ОАО «Центральное конструкторское бюро морской 
техники «Рубин», ОАО «Завод имени М. И. Калинина», ОАО «Научно-производственное 
предприятие «Краснознаменец», ОАО «ЗРТО», ФГУП «Научно-исследовательский институт 
«ПОИСК», ОАО «Конструкторское бюро специального машиностроения» и другие. Возможно 
прохождение производственной практики в лабораториях БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. 
Усьинова. 

Время проведения производственной практики: 6 семестр, 44-47 недели учебного плана. 
 
6.  Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения практики  
В результате прохождения данной практики обучающийся должен приобрести 

следующие практические навыки, умения, компетенции: 
способностью работать в коллективе, толерантно воспринимая социальные, этнические, 

конфессиональные и культурные различия (ОК-6); 
умением применять современные методы для разработки малоотходных, 

энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, 
обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных 
последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением применять способы 
рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в 
машиностроении (ОПК-4); 

способностью разрабатывать технологическую и производственную документацию с 
использованием современных инструментальных средств (ПК-12). 

 
 
 
 



4 
 

7. Структура и содержание практики 
Общая трудоемкость практики составляет 6  зачетных единиц, 216 часов. 

 
№ 
п/п 

 

Разделы (этапы) практики 
Виды производственной работы, на практике 
включая самостоятельную работу студентов 

и трудоемкость 
(в часах) 

Формы 
текущего 
контроля 
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1 Подготовительный этап, 
включающий выдачу задания, 
инструктаж по технике 
безопасности и изучение 
технической документации 

4 32   Устный 
опрос 

2 Основной этап, включающий 
выполнение выданного задания 

  144  Проверка 
выполнения 

задания 
3 Заключительный этап, 

включающий обработку 
полученных результатов и их 
представление в виде отчета 

   36 Защита 
отчета 

 ИТОГО 4 32 144 36 216 

 
8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии, используемые 

на практике  
При выполнении различных видов работ на практике обучающийся может использовать 

следующие научно-производственные технологии: анализ стабильности функционирования 
технологического процесса; систематизация номенклатуры выпускаемой продукции а также 
следующие научно-исследовательские технологии: исследование закономерностей влияния 
различных факторов на производительность изготовления готовой продукции; анализ 
закономерностей формоизменения и напряженно-деформированного состояния материала в 
процессе  обработки металлов давлением.  

 

9. Промежуточная аттестация 

Промежуточная аттестация по итогам практики: дифференцированный зачет в форме 
собеседования о выполняемой работе во время практики, проверки отчета на соответствие 
заданию на практику, оценки качества разработанных чертежей и(или) расчетов 
технологических параметров операций изготовления изделия. 

Время проведения промежуточной аттестации: последний рабочий день практики. При 
прохождении практики на предприятии промежуточная аттестация проводится после каникул в 
первую неделю следующего семестра. 
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10. Учебно-методическое и информационное обеспечение самостоятельной работы 
студентов на практике  

В процессе прохождения производственной практики на предприятии студенты могут 
работать на инженерно-технических должностях, связанных с проектированием 
технологических процессов, технологической оснастки, рабочего инструмента. 

Основными документами по производственной практике являются: 
1) дневник практики; 
2) отчет о прохождении практики; 
3) отзыв профильной организации о работе обучающегося во время проведения практик, 

выполненной на базе организации. 
Дневник практики заполняется студентом ежедневно, с указанием полученных заданий и 

выполненной работы. 
Отчет по практике оформляется в соответствии с ГОСТ 7.32. В основной части отчета 

раскрываются основные виды работ,  выполненные студентом на практике, приобретенные 
знания, умения и навыки.  

При проведении производственной практики в профильной организации дневник и отчет 
по практике проверяются и подписываются руководителем практики от профильной 
организации. 

Учебно-методическое обеспечение практики:  
1. Ильин, Леонид Николаевич. Технология листовой штамповки [Текст] : учебник для 

вузов / Л. Н. Ильин, И. Е. Семёнов. - М. : Дрофа, 2009. - 475 с. : граф., схемы, табл. - (Высшее 
образование). - Библиогр.: с. 466-469. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-358-03273-6 
(3 экз.).  

2. Попов, Евгений Александрович. Технология и автоматизация листовой штамповки 
[Текст] : учебник для вузов / Е. А. Попов, В. Г. Ковалёв, И. Н. Шубин. - Изд. 2-е, стер. - М. : 
Изд-во МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2003. - 479 с. : граф., ил., схем. - Библиогр.: с. 478 - 479. - 
Задания для самоконтроля в конце глав. - ISBN 5-7038-1394-8 (24 экз.). 

3. Аверкиев, Юрий Александрович. Технология холодной штамповки [Текст] : 
Учебник для ВУЗов / Ю. А. Аверкиев, А. Ю. Аверкиев. - М. : Машиностроение, 1989. - 304 с. : 
рис. - Библиогр.: с. 297. - Предметный указ. : с. 298 - 301. - ISBN 5-217-00336-7 (7 экз.). 

4. Зубцов, Михаил Ефимович. Листовая штамповка [Текст] : учебник для вузов / М. Е. 
Зубцов. - 3-е изд., перераб. и доп. - Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1980. - 432 с. : ил. - 
Библиогр.: с. 421-425. (49 экз.). 

5. Автоматизированное проектирование технологической оснастки для холодной 
штамповки [Текст] : учебное пособие для вузов / В. В. Морозов [и др.] ; ред. В. В. Морозов. - 
Старый Оскол : ТНТ, 2015. - 343 с. : обр., схемы, табл. - Библиогр.: с. 341-343. - Контрол. 
вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-94178-255-0 (15 экз.). 

6. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; ред. 
сов. О. А. Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. - ISBN 978-5-
217-03459-8. Т. 3 : Холодная объёмная штамповка. Штамповка металлических порошков / Е. Г. 
Белков [и др.] ; ред. А. М. Дмитриев. - 2010. - 348 с. : граф., схемы, табл., фото. - Авторы указ. 
на обороте тит. листа. - КОПИРОВАНИЕ ЗАПРЕЩЕНО. - Библиогр. в конце глав. - ISBN 978-
5-217-03463-5 (2 экз.). 

7. Ковка и штамповка : справочник : в 4 т. / ред. Е. И. Семёнов [и др.]. - М. : 
Машиностроение, 1985 - 1987. Т. 3 : Холодная объёмная штамповка / М. Г. Амиров [и др.] ; ред. 
Г. А. Навроцкий. - 1987. - 384 с. : граф., табл., фото, рис. - Библиогр.: с. 381. - Предметный 
указ.: с. 382-383. (36 экз.). 
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8. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; ред. 
сов. О. А. Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. - ISBN 978-5-
217-03459-8. Т. 4 : Листовая штамповка / А. Ю. Аверкиев [и др.] ; ред. С. С. Яковлев. - 2010. - 
731 с. : граф., схемы, табл., фото. - КОПИРОВАНИЕ ЗАПРЕЩЕНО. - Авторы указ. на обороте 
тит. листа. - Библиогр. в конце глав. - Библиогр.: с. 728-731. - Список общих сокращ. и 
аббревиатур: с. 9-10. - ISBN 978-5-217-03479-6 (2 экз.). 

9. Ковка и штамповка : справочник : в 4 т. / ред. Е. И. Семёнов [и др.]. - М. : 
Машиностроение, 1985 - 1987. Т. 4 : Листовая штамповка : справочное издание / А. Ю. 
Аверкиев [и др.] ; ред. А. Д. Матвеева. - 1987. - 544 с. : табл., рис., граф. - Библиогр.: с. 531-534. 
- Предметный указ.: с. 534-542. (40 экз.). 

10. Романовский, Виктор Петрович. Справочник по холодной штамповке [Текст] / В. 
П. Романовский. - 6-е изд., перераб. и доп. - Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1979. - 520 
с. : граф., табл., рис. - Библиогр.: с. 512-515. - Указатель обознач.: с. 4. - Предметный указ.: с. 
517-518. (176 экз.). 

11. Справочник конструктора штампов. Листовая штамповка [Текст] / В. Л. Марченко 
[и др.] ; общ. ред. Л. И. Рудман. - М. : Машиностроение, 1988. - 496 с. : ил., табл. - (Библиотека 
конструктора). - Авторы указ. на обороте тит. листа. - Библиогр.: с. 487-489 
Приложение: с. 478-486. Перечень использованных ГОСТов: с. 490. Предметный указ.: с. 491-
495 (2 экз.). 

12. Григорьев, Лев Леонидович. Холодная штамповка [Текст] : справочник / Л. Л. 
Григорьев, К. М. Иванов, Э. Е. Юргенсон ; ред. Л. Л. Григорьев. - СПб. : Политехника, 2009. - 
665 с. : граф., схемы, табл. - Библиогр. в конце глав. - Приложения: с. 647-665. - ISBN 978-5-
7325-0668-6 (15 экз.). 

13. Автоматизированное проектирование штампов [Текст] : учебное пособие [для 
вузов] / А. Г. Схиртладзе [и др.]. - Изд. 2-е, стер. - СПб. : Лань, 2014. - 283 с. : схемы, табл., обр., 
фото. - (Учебники для вузов. Специальная литература). - Библиогр.: с. 282-283. - Контр. 
вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-8114-1633-2 (15 экз.). 

14. Нестеров, Николай Иванович. Технология холодной объёмной штамповки [Текст] : 
учебное пособие [для вузов] / Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев ; ред. Г. А. Данилин ; 
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2016. - 167 с. : граф., схемы, табл., фот. - 
Библиогр.: с. 165. - ISBN 978-5-85546-968-4 (46 экз.). 

 
Программное обеспечение: Компас V13 (группа компаний Аскон, Россия) – двухмерное 

и трехмерное твердотельное автоматизированное проектирование. 
 Интернет-ресурсы:  http://e.lanbook.com;  www.library.voenmeh.ru; 
http://www.tehnorma.ru/listgosts/listgostskan1.htm - все действующие ГОСТЫ 

(национальные стандарты). 

 
11. Материально-техническое обеспечение практики  

При прохождении практики в профильной организации материально-техническим 
обеспечением практики является технологическое оборудование, используемое в профильной 
организации для изготовления изделий машиностроения. 

При прохождении практики в БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова материально-
техническим обеспечением практики служит кузнечно-прессовое, лабораторное и другие виды 
оборудования, имеющееся на балансе кафедры Е4 «Высокоэнергетические устройства 
автоматических систем»: испытательная машина Shimadzu AGX-100 с номинальной силой 100 

http://e.lanbook.com/
http://www.library.voenmeh.ru/
http://www.tehnorma.ru/listgosts/listgostskan1.htm
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кН; испытательная машина Р-100 с номинальной силой 1000 кН; испытательная машина ГМС-
50 с номинальной силой 500 кН; испытательная машина ИМЧ-30 с номинальной силой 300 кН; 
испытательная машина ИМ-4А с номинальной силой 40 кН; гидравлический пресс ПО54 с 
номинальной силой 20МН; кривошипный пресс К-0034 с номинальной силой 2500 кН; 
кривошипный пресс К2130Б с номинальной силой 1000 кН; кривошипный пресс К480 с 
номинальной силой 630 кН; кривошипный пресс КД2326Е с номинальной силой 400 кН; 
кривошипный пресс Bliss (США) с номинальной силой 100 кН; автоматическая роторная линия 
АЛГ-107 (штамповка дна  полого тонкостенного цилиндра); автоматическая роторная линия 
АЛГ-307 (вытяжка с утонением стенки и отжиг полуфабриката); автоматическая роторная 
линия АЛГ (контроль тонкостенных изделий с дном);  экспериментальные штампы и 
автоматические бункерные загрузочные устройства, предназначенные для технологий 
обработки металлов давлением; приборы для измерения твердости по Бринелю и Роквеллу; 
инструментальные измерительные микроскопы, металлографический микроскоп, прибор 
акустической эмиссии Локтон 2004; гравировально-фрезерный станок Roland 
(Великобритания). 

 
12. Фонды оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся по практике 

При проведении промежуточной аттестации по практике рекомендуется оценивать  
выполненную  студентами работу по трем направлениям: 

1) положительное решение поставленной задачи; 
2)  правильность и аккуратность составления отчета;  
3) корректность и полнота ответа на контрольные вопросы. 
В процессе аттестации студенту могут быть заданы контрольные вопросы, относящиеся 

к практике, например: 
1. Как определяются оптимальные соотношения между комплексами технико-технологических, 
эргономических, временных и экономических требований к образцам изделий при разработке, 
производстве и испытаниях патронов и гильз? 
2. Как осуществляется техническое руководство проектами и технологическими работами? 
3. Назовите типовые методы контроля качества выпускаемой продукции? 
4. Порядок разработки, согласования и утверждения технических, методических и иных 
документов, регламентирующих выполнение работ? 
5. Перечислите последовательность разработки технологических процессов изготовления 
металлических элементов патронов и их сборки? 
6. Условия приемки готовой продукции? 
7. Как осуществляется контроль за выполнением требований технической документации на 
производство работ, действующих норм, правил и стандартов? 
8. Как обеспечивается качество разработки и производства патронов и гильз на основе 
утвержденных стандартов? 
9. Методика оценки производственных и косвенных затрат на проведение опытно-
конструкторских и технологических работ? 
10. Назовите основные правила подготовки и ведения технической, технологической и 
эксплуатационной документации? 

Уровень выполнения каждого направления оценивается баллами.  Первое направление – от  
0 – 40 баллов,  второе – от  0  до 40 баллов,   третье – от 0 до 40 баллов. 
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Критерии оценивания: 
положительное решение поставленной задачи: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20 

баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов; 
правильность и аккуратность правильность составления отчета: низкий – 0-10 баллов; 

средний – 10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов; 
корректность и полнота ответа на контрольные вопросы: низкий – 0-10 баллов; средний – 

10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов. 
Баллы, выставленные за проделанную работу, рекомендуется учитывать при простановке 

дифференцированного зачета: 
БКПЗ =++ , 

где Б -  итоговый балл за научно-исследовательскую работу студентов; 
З  - уровень решения поставленной задачи; 
П  - правильность и аккуратность составления отчета; 
К  - корректность и полнота ответа на контрольные вопросы.  

Итоговый балл от 30 до 60 баллов  - зачтено-удовлетворительно; от 60 до 90 баллов – 
зачтено-хорошо, от 90 до 120 – зачтено-отлично. 
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Приложение 
к программе производственное практики 

 
 

СПРАВКА 
о наличии в библиотеке БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова 

учебной литературы 
 

1. Наименование дисциплины: Производственная практика.  
2. Кафедра: Е4 «Высокоэнергетические устройства автоматических систем». 
3. Перечень основной учебной литературы: 
3.1. Ильин, Леонид Николаевич. Технология листовой штамповки [Текст] : учебник 

для вузов / Л. Н. Ильин, И. Е. Семёнов. - М. : Дрофа, 2009. - 475 с. : граф., схемы, табл. - 
(Высшее образование). - Библиогр.: с. 466-469. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-
358-03273-6 (3 экз.).  

3.2. Ильин, Леонид Николаевич. Технология листовой штамповки [Электронный 
ресурс] : учебник для вузов / Л. Н. Ильин, И. Е. Семёнов. - Электрон. текстовые дан. - М. : 
Дрофа, 2009. - 1 эл. жестк. диск : граф., схемы, табл. - (Высшее образование). - Электрон. версия 
печ. публикации \\lib_server\elres\elr02136.pdf. - Библиогр.: с. 466-469. - Контр. вопросы: в конце 
глав. - ISBN 978-5-358-03273-6. 

3.3. Попов, Евгений Александрович. Технология и автоматизация листовой штамповки 
[Текст] : учебник для вузов / Е. А. Попов, В. Г. Ковалёв, И. Н. Шубин. - Изд. 2-е, стер. - М. : 
Изд-во МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2003. - 479 с. : граф., ил., схем. - Библиогр.: с. 478 - 479. - 
Задания для самоконтроля в конце глав. - ISBN 5-7038-1394-8 (24 экз.). 

3.4. Аверкиев, Юрий Александрович. Технология холодной штамповки [Текст] : 
Учебник для ВУЗов / Ю. А. Аверкиев, А. Ю. Аверкиев. - М. : Машиностроение, 1989. - 304 с. : 
рис. - Библиогр.: с. 297. - Предметный указ. : с. 298 - 301. - ISBN 5-217-00336-7 (7 экз.). 

3.5. Зубцов, Михаил Ефимович. Листовая штамповка [Текст] : учебник для вузов / М. 
Е. Зубцов. - 3-е изд., перераб. и доп. - Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1980. - 432 с. : 
ил. - Библиогр.: с. 421-425. (49 экз.). 

3.6. Автоматизированное проектирование технологической оснастки для холодной 
штамповки [Текст] : учебное пособие для вузов / В. В. Морозов [и др.] ; ред. В. В. Морозов. - 
Старый Оскол : ТНТ, 2015. - 343 с. : обр., схемы, табл. - Библиогр.: с. 341-343. - Контрол. 
вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-94178-255-0 (15 экз.). 

3.7. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; 
ред. сов. О. А. Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. -
 ISBN 978-5-217-03459-8. Т. 3 : Холодная объёмная штамповка. Штамповка металлических 
порошков / Е. Г. Белков [и др.] ; ред. А. М. Дмитриев. - 2010. - 348 с. : граф., схемы, табл., фото. 
- Авторы указ. на обороте тит. листа. - КОПИРОВАНИЕ ЗАПРЕЩЕНО. - Библиогр. в конце 
глав. - ISBN 978-5-217-03463-5 (2 экз.). 

3.8. Ковка и штамповка : справочник : в 4 т. / ред. Е. И. Семёнов [и др.]. - М. : 
Машиностроение, 1985 - 1987. Т. 3 : Холодная объёмная штамповка / М. Г. Амиров [и др.] ; ред. 
Г. А. Навроцкий. - 1987. - 384 с. : граф., табл., фото, рис. - Библиогр.: с. 381. - Предметный 
указ.: с. 382-383. (36 экз.). 

3.9. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; 
ред. сов. О. А. Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. -




