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1. Общие характеристики
Практика Тип практики

Производственная практика ПРЕДДИПЛОМНАЯ ПРАКТИКА

2. Цели практики

Целями преддипломной практики являются закрепление и углубление теоретической подготовки
обучающегося, приобретение им практических навыков и компетенций, а также опыта самостоятельной
профессиональной деятельности.

3. Задачи практики

Задачами преддипломной практики являются:

сбор и обработка научно-технической информации, изучение передового отечественного и зарубежного
опыта по механике процессов обработки давлением;

анализ поставленной задачи в области прикладной механики на основе подбора и изучения
литературных источников, содержательная постановка задач по прикладной механике;

разработка физико-механических, математических и компьютерных моделей, предназначенных для
выполнения теоретических и расчетно-экспериментальных исследований и решения научно-
технических задач в механике процессов обработки давлением;

подготовка и проведение расчетно-экспериментальных исследований в области прикладной механики
на основе классических и технических теорий и методов, достижений техники и технологий, в первую
очередь, с помощью экспериментального оборудования для проведения механических испытаний,
высокопроизводительных вычислительных систем и широко используемых в промышленности
наукоемких компьютерных технологий (CAD/CAE-систем мирового уровня);

определение направлений перспективных исследований с учетом мировых тенденций развития науки,
техники и технологий;

выполнение научно-технических работ в интересах научных организаций, предприятий
промышленности, бизнес-структур;

составление описаний выполненных исследований и разрабатываемых проектов, обработка, анализ и
интерпретация результатов исследований;

подготовка данных для составления отчетов и презентаций, написания докладов, статей и другой
научно-технической документации.

4. Место практики в структуре образовательной программы

ПРЕДДИПЛОМНАЯ ПРАКТИКА является дисциплиной
обязательной части
блока 2.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин:
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ И ЭКСПЛУАТАЦИОННАЯ ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ ИЗДЕЛИЙ
МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ, ИНЖЕНЕРИЯ ПОВЕРХНОСТИ
ИНСТРУМЕНТА В ПРОЦЕССАХ ПЛАСТИЧЕСКОГО ДЕФОРМИРОВАНИЯ, МЕТОДЫ
ДИАГНОСТИКИ СТРУКТУРЫ И ДЕФЕКТНОСТИ МАТЕРИАЛОВ В ПРОЦЕССАХ
ПЛАСТИЧЕСКОГО ДЕФОРМИРОВАНИЯ, АЭРОТЕРМОАКУСТИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА
МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ, АКУСТИЧЕСКИЕ МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ДИАГНОСТИКИ,
НЕРАЗРУШАЮЩИЕ МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ДИАГНОСТИКИ, ПЕРСПЕКТИВНЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ ГОРЯЧЕШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА, ПЕРСПЕКТИВНЫЕ
ТЕХНОЛОГИИ ХОЛОДНОШТАМПОВОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения
дисциплины:

ОПК-11 — Способен определять направления перспективных исследований в области
прикладной механики с учетом мировых тенденций развития науки, техники и технологий;
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ОПК-2 — Способен осуществлять экспертизу технической документации в области
профессиональной деятельности;

ОПК-3 — Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и
унификации выпускаемых изделий и их элементов;

ОПК-6 — Способен осуществлять научно-исследовательскую деятельность, используя
современные информационно-коммуникационные технологии, глобальные информационные ресурсы;

ПСК-3.1 — Способность проводить анализ процессов обработки металлов давлением,
экспериментальных методов, отраслевых методик и прогнозировать эксплуатационные характеристики
на длительный период эксплуатации, а также оценивать влияние усталостных трещин, дефектности
структуры в процессах пластического деформирования изделий машиностроения;

ПСК-3.2 — Способность учитывать результаты неразрушающего контроля по диагностике
структуры и дефектности материалов в процессах пластического деформирования для прогнозирования
эксплуатационных характеристик изделий машиностроения на длительный период эксплуатации;

5. Место и время проведения практики
Практика проводится в передовых организациях, промышленных предприятиях, научных и

научно-исследовательских учреждениях,
 ведущих деятельность по направлению подготовки
обучающихся, с которыми заключены соответствующие соглашения, например:


Практика проводится в передовых организациях, промышленных предприятиях, научных и научно-
исследовательских учреждениях, ведущих деятельность по направлению подготовки обучающихся, с
которыми заключены соответствующие соглашения, например: ГОЗ «Обуховский завод», ОАО
«Климов», АО «Машиностроительный завод «Арсенал», АО «Центральное конструкторское бюро
морской техники «Рубин», АО «Научно-производственное предприятие «Краснознаменец», АО
«ЗРТО», ФГУП «Научно-исследовательский институт «ПОИСК», АО «Конструкторское бюро
специального машиностроения» и другие..


Практика может проводиться в структурных подразделениях Университета, обладающих необходимым
кадровым и научно-техническим потенциалом, материально технической базой.

Практика может проводиться в структурных подразделениях Университета,
 обладающих
необходимым кадровым и научно-техническим потенциалом,
материально технической базой.

Время проведения: 5 семестр,
общая трудоемкость - 15 з.е.
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6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения
практики

В результате прохождения данной практики обучающийся должен приобрести следующие
компетенции

Профессионально-специализированные (по специализациям) компетенции:
ПСК-3.1 —
 Способность проводить анализ процессов обработки металлов давлением,
экспериментальных методов, отраслевых методик и прогнозировать эксплуатационные характеристики
на длительный период эксплуатации, а также оценивать влияние усталостных трещин, дефектности
структуры в процессах пластического деформирования изделий машиностроения
ПСК-3.2 —
Способность учитывать результаты неразрушающего контроля по диагностике структуры и
дефектности материалов в процессах пластического деформирования для прогнозирования
эксплуатационных характеристик изделий машиностроения на длительный период эксплуатации

Общепрофессиональные компетенции:
ОПК-1 —
 способность формулировать цели и задачи исследования, выявлять приоритеты решения
задач, выбирать и создавать критерии оценки результатов исследований
ОПК-10 —
способность разрабатывать физико-механические, математические и компьютерные модели
при решении научно-технических задач в области прикладной механики
ОПК-11 —
способность определять направления перспективных исследований в области прикладной
механики с учетом мировых тенденций развития науки, техники и технологий
ОПК-3 —
 способность организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унификации
выпускаемых изделий и их элементов
ОПК-9 —
 способность представлять результаты исследования в области машиностроения в виде
научно-технических отчетов и публикаций

Формированию компетенций служит достижение следующих результатов образования:
ПСК-3.1

знания:
факторов, влияющих на пластичность и сопротивление пластическому деформированию

металлов и сплавов;
умения:
выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных

технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического
оборудования при изготовлении изделий машиностроения;

навыки:
применения экспериментальных методов прогнозирования эксплуатационных характеристик на

длительный период эксплуатации.
ПСК-3.2

знания:
современных методов неразрушающего контроля по диагностике структуры и дефектности

материалов в процессах пластического деформирования;
умения:
проводить испытания металлов и сплавов с целью определения характеристик пластичности и

сопротивления деформированию;
навыки:
по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов

исследований и разработок в области машиностроения.
ОПК-1

знания:
научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему

профилю подготовки;
умения:
работать над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской

деятельности;
навыки:
систематического изучения научно-технической информации, отечественного и зарубежного

опыта по соответствующему профилю подготовки.
ОПК-10

знания:
методов экспериментального определения параметров напряженно-деформированного состояния

пластически деформируемого материала;
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умения:
применять методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и

технологических показателей используемых материалов и готовых изделий;
навыки:
выполнения и обработки данных экспериментальных исследований.

ОПК-11
знания:
факторов, влияющих на пластичность и сопротивление пластическому деформированию

металлов и сплавов;
умения:
обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления; умением контролировать

соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий;
навыки:
расчета на прочность элементов конструкций с учетом пластичности и ползучести материалов.

ОПК-3
знания:
современных методов для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых

машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их
защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий; умением применять
способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в
машиностроении;

умения:
выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных

технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического
оборудования при изготовлении изделий машиностроения;

навыки:
в разработке рационального технологического процесса обработки металлов давлением.

ОПК-9
знания:
стандартных задач профессиональной деятельности на основе информационной и

библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с
учетом основных требований информационной безопасности;

умения:
разрабатывать технологическую и производственную документацию с использованием

современных инструментальных средств;
навыки:
по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов

исследований и разработок в области машиностроения.
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7. Структура и содержание практики
Общая трудоемкость практики составляет
15 з.е.
(в 5
семестре)
540 часов.

№
п/
п

Курс Семестр Разделы (этапы) практики

Вид производственной
работы на практике,

включая
самостоятельную

работу студентов, и
трудоемкость (в часах)

1 3 5
Подготовительный этап, включающий выдачу задания,
инструктаж по технике безопасности и изучение
технической документации

10 30 0 0

2 3 5 Основной этап, включающий выполнение выданного
задания 0 50 300 50

3 3 5 Заключительный этап, включающий обработку полученных
результатов и их представление в виде отчета 0 0 50 50

Всего 10 80 350 100
Итого 540

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии,
используемые на практике

При выполнении различных видов работ на практике обучающийся может использовать научно-
производственные технологии: исследование механики контактного взаимодействия, повреждения и
разрушения, проблем трибологии (трения, износа и смазки), надежности (в первую очередь,
безотказности, долговечности, ремонтопригодности, сохраняемости, износостойкости, усталости и
коррозии) машин и их деталей, а также научно-исследовательские технологии: теоретическое,
компьютерное и экспериментальное исследование проблем прочности, устойчивости, рациональной
оптимизации, долговечности, ресурса, живучести, надежности и безопасности машин, конструкций,
композитных структур, оборудования, приборов, аппаратуры и их элементов.

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на
практике

В процессе прохождения преддипломной практики студенты преимущественно работают на
инженерно-технических должностях, занимающихся разработкой технологических процессов и машин
обработки давлением в автомобилестроении, авиа и вертолетостроении, производстве
железнодорожного транспорта, судостроении, тяжелом машиностроении и других отраслях экономики.

Основными документами по преддипломной практике являются:

1) дневник практики;

2) отчет о прохождении практики;

3) отзыв профильной организации о работе обучающегося во время проведения практик,
выполненной на базе организации.

Дневник практики заполняется студентом ежедневно, с указанием полученных заданий и
выполненной работы.
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Отчет по практике оформляется в соответствии с ГОСТ 7.32. В основной части отчета
раскрываются основные виды работ, выполненные студентом на практике, приобретенные знания,
умения и навыки.

При проведении преддипломной практики в профильной организации дневник и отчет по
практике проверяются и подписываются руководителем практики от профильной организации.

10. Формы текущего контроля успеваемости
Обязательной формой текущего контроля успеваемости по практике является диагностическая

работа, проводимая по результатам половины периода, отведенного на прохождение практики в
соответствии с календарным учебным графиком.


Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle.

11. Форма промежуточной аттестации (по итогам практики)
Формой промежуточной аттестации по практике является дифференцированный зачет,

выставляемый с учетом результатов текущего контроля успеваемости и итогов защиты отчета о
прохождении практики.

Промежуточная аттестация по итогам практики: дифференцированный зачет в форме
собеседования о выполняемой работе во время практики, проверки отчета на соответствие заданию на
преддипломную практику, оценки качества разработанных чертежей.

12. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
а) Основная литература:

1. . Технология листовой штамповки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2015,
34 экз.
2. . Технология металлов и сплавов.
Москва: Юрайт,
2023,
эл. рес.
3. А. А. Маталин.
. Технология машиностроения.
СПб.: Лань,
2020,
эл. рес.
4. А. В. Титов, Е. Ю. Ремшев, В. П. Белогур.
. Исследование физико-механических характеристик

деформируемых материалов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2013,
эл. рес.
5. А. И. Олехвер, Е. Ю. Ремшев, З. Н. Расулов.
. Решение задач обработки металлов давлением в

среде Deform-3D.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2023,
7 экз.
6. Д. С. Филин, Н. И. Нестеров, Е. В. Костюк.
. Применение холодного комбинированного

выдавливания для изготовления полых полуфабрикатов.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова,
2022,
15 экз.

7. Е. Ю. Ремшев, Г. А. Воробьёва, А. В. Титов.
. Технология обеспечения эксплуатационных
характеристик упругих элементов из титановых сплавов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.
Устинова,
2016,
эл. рес.

8. И. Н. Панкратов, Э. И. Ульянов, Д. С. Филин.
. Разработка технологии изготовления кованой
поковки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2014,
35 экз.

9. К. М. Иванов, Н. А. Бунина, А. А. Митюшов.
. Механические и технологические свойства и
испытания материалов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2011,
5 экз.

10. К. М. Иванов, Н. И. Нестеров, Н. А. Бунина.
. Прикладная теория пластичности.
СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2007,
эл. рес.

б) Дополнительная литература:

1. Г. А. Воробьёва, Е. Е. Складнова, Е. Ю. Ремшев.
. Конструкционные стали и сплавы.
СПб.:
Политехника,
2023,
1 экз.

2. Е. Ю. Ремшев, М. С. Калугина, И. И. Соколов.
. Итоги науки.
М.: Изд-во РАН,
2022,
1 экз.
3. Н. А. Бунина.
. Основы контроля предаварийного состояния металлов методом акустической

эмиссии.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2023,
2 экз.

в) Ресурсы сети Интернет:

не требуется.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru - Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;
3. http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда

фундаментальных исследований.
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Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

13. Материально-техническое обеспечение практики
Научно-исследовательское, производственное оборудование профильных предприятий - мест

прохождения практики.

В лабораториях кафедры Е4 «Высокоэнергетические устройства автоматических систем»
имеется следующее оборудование: испытательная машина Shimadzu AGX-100 с номинальной силой 100
кН; испытательная машина Р-100 с номинальной силой 1000 кН; испытательная машина ГМС-50 с
номинальной силой 500 кН; испытательная машина ИМЧ-30 с номинальной силой 300 кН;
испытательная машина ИМ-4А с номинальной силой 40 кН; гидравлический пресс ПО54 с
номинальной силой 20МН; кривошипный пресс К-0034 с номинальной силой 2500 кН; кривошипный
пресс К2130Б с номинальной силой 1000 кН; кривошипный пресс К480 с номинальной силой 630 кН;
кривошипный пресс КД2326Е с номинальной силой 400 кН; кривошипный пресс Bliss (США) с
номинальной силой 100 кН; приборы для измерения твердости по Бринелю и Роквеллу;
инструментальные измерительные микроскопы, металлографический микроскоп, прибор акустической
эмиссии Локтон 2004.

14. Фонд оценочных средств
Фонд оценочных средств на практике включает:

- задания для проведения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы;
- требования к отчету о прохождении практики и критерии оценивания;
- иные оценочные средства, необходимые для оценки сформированности компетенций,
формируемых в результате прохождения практики.

При проведении промежуточной аттестации по практике рекомендуется оценивать 
выполненную  студентами работу по трем направлениям:

1) положительное решение поставленной задачи;

2)  правильность и аккуратность составления отчета;

3) корректность и полнота ответа на контрольные вопросы.

Уровень выполнения каждого направления оценивается баллами.  Первое направление – от  0 –
40 баллов,  второе – от  0  до 40 баллов,   третье – от 0 до 40 баллов.

Критерии оценивания:

положительное решение поставленной задачи: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20 баллов;
хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов;

правильность и аккуратность правильность составления отчета: низкий – 0-10 баллов; средний –
10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов;

корректность и полнота ответа на контрольные вопросы: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20
баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40  баллов.

Баллы, выставленные за проделанную работу, рекомендуется учитывать при простановке
дифференцированного зачета:

Итоговый балл от 30 до 60 баллов   - зачтено-удовлетворительно; от 60 до 90 баллов – зачтено-
хорошо, от 90 до 120 – зачтено-отлично.


