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машиностроительных производств
1. Технология растачивания глубоких отверстий при изготовлении труб большого диаметра и ступенчатых отверстий.

1.1. Операция растачивания глубоких отверстий, ее назначение и характеристика.

1.2. Особенности растачивания глубоких отверстий большого диаметра. Инструмент, режимы растачивания.

2. Уравновешивание технологической системы «расточная головка — стебель» при растачивании.

2.1. Силы резания, действующие на многолезвийный инструмент при растачивании глубоких отверстий.
2.2. Принцип определенности базирования в применяемых конструкциях многолезвийного инструмента.

2.3. Влияние направления равнодействующих составляющих сил резания (Pxi, Pyi, Pzi) на качество глубокого растачивания.
3. Основы проектирования конструкции многолезвийного инструмента, применяемого при растачивании длинномерных труб большого диаметра.

3.1. Влияние значения конструктивных параметров многолезвийных инструментов на изменение направления равнодействующих составляющих сил резания (Pxi, Pyi, Pzi) при растачивании глубоких отверстий.

3.2. Определение конструктивных параметров многолезвийных инструментов методами исследования различных вариантов, основанных на нескольких решениях одной и той же задачи, с целью выбора наилучшего.

3.3. Определение оптимальных конструктивных параметров многолезвийных инструментов методом объемного программирования, ориентированных на реализации с помощью компьютера.

3.4. Применение численных методов оптимизации для определения конструктивных параметров многорезцовых головок с различным количеством резцов.

4. Жесткость технологической системы «расточная головка — стебель».

4.1. Влияние жесткости технологической системы на точность при растачивании.

4.2. Упругие деформации технологической системы «расточная головка — стебель».

5. Применение математических методов планирования эксперимента для определения оптимальных конструктивных параметров инструментов. Построение оптимальных планов.
6. Моделирование процессов в машиностроении.

6.1.1. Математическое моделирование процессов.

6.1.2. Моделирование процессов предварительного растачивания на «сжатие» и «растяжение».

6.1.3. Моделирование процессов чистового растачивания на «сжатие» и «растяжение».

6.1.4. Моделирование процессов финишной обработки изделий вооружения, включая процессы алмазного внутреннего и наружного хонингования, виброхонингования, электрохимического алмазного хонингования, гальваномеханического алмазного хонингования.
7. Многорезцовый теоретически уравновешенный режущий инструмент для сверления и растачивания глубоких и сверхглубоких (l|d ( 600) отверстий.

7.1. Инструмент для предварительного растачивания.

7.2. Инструмент для чистового растачивания.

7.3. Многорядная хонинговальная головка для алмазного хонингования.

8. Компьютерное управление технологическими системами.

8.1. Управление виброустойчивостью технологической системы.

8.2. Определение оптимального места расположения виброгасителя.

8.3. Регулирование силовых параметров виброгасителя при механической обработке.

9. Разработка компьютерных программ для проведения исследований и реализации новых технологических процессов в производство по изготовлению и ремонту базовых изделий.

10. Методы обработки экспериментальных данных.
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