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1. Общие характеристики
Практика Тип практики

Производственная практика КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПРАКТИКА

2. Цели практики

Целями конструкторско-технологической практики являются закрепление и углубление теоретической
подготовки обучающегося, приобретение им практических навыков и компетенций, а также опыта
самостоятельной профессиональной деятельности.

3. Задачи практики

техническое руководство проектами и технологическими работами; 

разработка, согласование и утверждение технических, методических и иных документов,
регламентирующих выполнение работ;

определение оптимальных соотношений между комплексами технико- технологических,
эргономических, временных и экономических требований к образцам изделий при разработке,
производстве и испытаниях патронов и гильз;

разработка технологических процессов изготовления металлических элементов патронов, их сборки и
условий приемки;

контроль за выполнением требований технической документации на производство работ, действующих
норм, правил и стандартов;

обеспечение качества разработки и производства патронов и гильз на основе утвержденных стандартов;

оценка производственных и косвенных затрат на проведение опытно- конструкторских и
технологических работ.

4. Место практики в структуре образовательной программы

КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПРАКТИКА является дисциплиной
обязательной части
блока 2.

Содержание дисциплины является логическим продолжением дисциплин:
 ОБРАБОТКА
МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ, ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ, МЕТРОЛОГИЯ И
ОСНОВЫ ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ, ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ
ДЕЙСТВУЮЩЕГО ПРЕДПРИЯТИЯ, ТЕХНОЛОГИЯ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ, УЧЕБНО-
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПРАКТИКА, МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ И ТЕХНОЛОГИИ
КОНСТРУКЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ, АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ РАЗРАБОТКА
КОНСТРУКТОРСКИХ ДОКУМЕНТОВ, БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ,
ТЕХНОЛОГИЯ КОНСТРУКЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В
МАШИНОСТРОЕНИИ, ИНЖЕНЕРНАЯ И КОМПЬЮТЕРНАЯ ГРАФИКА, ПСИХОЛОГИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ОСНОВЫ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО
ПРОЕКТИРОВАНИЯ.

Предварительные компетенции, сформированные у обучающегося до начала изучения
дисциплины:

ОПК-14 — Способен моделировать и использовать известные решения в новом приложении
применительно к проектированию, производству, испытаниям и эксплуатации боеприпасов и
взрывателей различного типа и назначения;

ОПК-2 — Способен самостоятельно применять приобретенные математические,
естественнонаучные, социально-экономические и профессиональные знания для решения инженерных
задач;

ОПК-6 — Способен использовать в инженерной деятельности методы, способы и средства
получения, хранения, переработки информации с использованием современных информационных
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технологий;

ОПК-8 — Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и
использовать их при решении задач профессиональной деятельности;

ПСК-4 — Способен разрабатывать современные технологии производства патронов и гильз;

УК-3 — Способен организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную
стратегию для достижения поставленной цели;

УК-6 — Способен определять и реализовывать приоритеты собственной деятельности и
способы ее совершенствования на основе самооценки и образования в течение всей жизни;

УК-8 — Способен создавать и поддерживать в повседневной жизни и в профессиональной
деятельности безопасные условия жизнедеятельности для сохранения природной среды, обеспечения
устойчивого развития общества, в том числе при угрозе и возникновении чрезвычайных ситуаций и
военных конфликтов;

УК-9 — Способен использовать базовые дефектологические знания в социальной и
профессиональной сферах.

Содержание дисциплины является основой для освоения дисциплин:
 КОМПЛЕКСНО-
АВТОМАТИЗИРОВАННОЕ ПРОИЗВОДСТВО ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ, МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
СРЕДСТВ ПОРАЖЕНИЯ, ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА НА ПРЕДПРИЯТИИ, ОСНОВЫ
ПРОЕКТИРОВАНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ХОЛОДНОЙ ШТАМПОВКИ,
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ, СПЕЦИАЛИЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ
ПРОИЗВОДСТВА ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА ПРОИЗВОДСТВА
ВЫСТРЕЛОВ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВА ПАТРОНОВ И
ГИЛЬЗ, ТЕХНОЛОГИЯ КОВКИ И ОБЪЕМНОЙ ШТАМПОВКИ, ТЕХНОЛОГИЯ
ПРОИЗВОДСТВА ВЫСТРЕЛОВ, ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА, СНАРЯЖЕНИЯ И
УТИЛИЗАЦИИ ПАТРОНОВ И ГИЛЬЗ, ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ШТАМПОВ,
ТЕХНОЛОГИЯ ХОЛОДНОЙ ОБЪЕМНОЙ ШТАМПОВКИ, ВЫПОЛНЕНИЕ, ПОДГОТОВКА К
ПРОЦЕДУРЕ ЗАЩИТЫ И ЗАЩИТА ВЫПУСКНОЙ КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЫ
.

5. Место и время проведения практики
Практика проводится в передовых организациях, промышленных предприятиях, научных и

научно-исследовательских учреждениях,
 ведущих деятельность по направлению подготовки
обучающихся, с которыми заключены соответствующие соглашения, например:


ЗАО "Барнаульский патронный завод", ОАО "Ульяновский патронный завод", ФКП «Амурский
патронный завод «Вымпел», АО «Компрессор», АО «Обуховский завод», АО «Климов», АО
«Машиностроительный завод «Арсенал»,ОАО «Центральное конструкторское бюро морской техники
«Рубин», АО «Научно-производственное предприятие «Краснознаменец», АО «ЗРТО», АО «Научно-
исследовательский институт «ПОИСК», АО «Конструкторское бюро специального машиностроения» и
другие.

Практика может проводиться в структурных подразделениях Университета,
 обладающих
необходимым кадровым и научно-техническим потенциалом,
материально технической базой.

Время проведения: 6/8 семестр,
общая трудоемкость - 6/6 з.е.

6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения
практики

В результате прохождения данной практики обучающийся должен приобрести следующие
компетенции

Общепрофессиональные компетенции:
ОПК-1 —
 способность понимать цели и задачи инженерной деятельности в современной науке и
производстве
ОПК-2 —
 способность самостоятельно применять приобретенные математические,
естественнонаучные, социально-экономические и профессиональные знания для решения инженерных
задач
ОПК-5 —
 способность руководить коллективом в сфере инженерно-конструкторской деятельности,
генерировать, оценивать и использовать новые инженерные идеи
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7. Структура и содержание практики
Общая трудоемкость практики составляет
6/6 з.е.
(в 6/8
семестре соответственно)
216/216 часов.

№
п/
п

Курс Семестр Разделы (этапы) практики

Вид производственной
работы на практике,

включая
самостоятельную

работу студентов, и
трудоемкость (в часах)

1 3 6
Подготовительный этап, включающий выдачу задания,
инструктаж по технике
безопасности и изучение
технической документации

2 34 0 0

2 3 6 Основной этап, включающий выполнение выданного
задания 0 0 144 0

3 3 6 Заключительный этап, включающий обработку полученных
результатов и их
представление в виде отчета 0 0 0 36

Всего за 6 семестр 2 34 144 36
Итого за 6 семестр 216

4 4 8
Подготовительный этап, включающий выдачу задания,
инструктаж по технике
безопасности и изучение
технической документации

2 34 0 0

5 4 8 Основной этап, включающий выполнение выданного
задания 0 0 144 0

6 4 8 Заключительный этап, включающий обработку полученных
результатов и их
представление в виде отчета 0 0 0 36

Всего за 8 семестр 2 34 144 36
Итого за 8 семестр 216

Всего 4 68 288 72
Итого 432

8. Научно-исследовательские и научно-производственные технологии,
используемые на практике

При выполнении различных видов работ на практике обучающийся может использовать научно-
производственные технологии:

анализ стабильности функционирования технологического процесса; систематизация
номенклатуры выпускаемой продукции а также научно-исследовательские технологии: исследование
закономерностей влияния различных факторов на производительность изготовления готовой
продукции; анализ закономерностей формоизменения и напряженно- деформированного состояния
материала в процессе обработки металлов давлением.

9. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов на
практике

В процессе прохождения производственной практики на предприятии студенты могут работать
на инженерно-технических должностях, связанных с проектированием технологических процессов,
технологической оснастки, рабочего инструмента.

Основными документами по производственной практике являются:
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1) дневник практики;

2) отчет о прохождении практики;

3) отзыв профильной организации о работе обучающегося во время проведения практик,
выполненной на базе организации.

Дневник практики заполняется студентом ежедневно, с указанием полученных заданий и
выполненной работы.

Отчет по практике оформляется в соответствии с ГОСТ 7.32. В основной части отчета
раскрываются основные виды работ, выполненные студентом на практике, приобретенные знания,
умения и навыки.

При проведении производственной практики в профильной организации дневник и отчет по
практике проверяются и подписываются руководителем практики от профильной организации.

Учебно-методическое обеспечение практики:

1. Агеев, Николай Павлович. Технология производства патронов стрелкового оружия [Текст] :
учебник для вузов : в 3 ч. / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, В. П. Огородников ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2005 - 2006. Ч. 1 : Технологические основы проектирования патронов. -
2005. - 352 с. : схем., табл., граф. - Библиогр. в конце глав. - Осн. усл. обознач. и сокращ.: с. 4-6. - Контр.
вопросы: в конце глав. - ISBN 5-85546-170-X (61 экз.).

2. Агеев, Николай Павлович. Технология производства патронов стрелкового оружия
[Электронный ресурс] : учебник для вузов : в 3 ч. / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, В. П. Огородников ;
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - Электрон. текстовые дан. - СПб. : [б. и.], 2005 – . - Электрон.
версия печ. публикации \\lib_server\elres\elr00360.pdf. Ч.1 : Технологические основы проектирования
патронов. - 2005. - 1 эл. жестк. диск : схем., табл., граф. - Библиогр. в конце глав. - Осн. усл. обознач. и
сокращ.: с. 4-6. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 5-85546-170-X.

3. Агеев, Николай Павлович. Технология производства патронов стрелкового оружия [Текст] :
учебник для вузов : в 3 ч. / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, В. П. Огородников ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2005 - 2006. Ч. 2 : Процессы штамповки. - 2006. - 533 с. : граф., схемы,
табл. - Библиогр. в конце глав. - Осн. усл. обознач. и сокращ.: с. 4-6. - Контр. вопросы: в конце глав. -
ISBN 5-85546-248-1 (127 экз.).

4. Агеев, Николай Павлович. Технология производства патронов стрелкового оружия [Текст] :
учебник для вузов : в 3 ч. / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, В. П. Огородников ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2005 - 2006. Ч. 3 : Обработка резанием, термическая и химическая
обработка, сборка. Проектирование технологических процессов. - 2006. - 222 с. : граф., схемы, табл. -
Загл. обл. : Процессы обработки резанием, термической и химической обработки, сборки.
Проектирование технологических процессов. - Библиогр. в конце глав. - Осн. усл. обознач. и сокращ.: с.
4-6. - Приложения: с. 189-220. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 5-85546-248-X (131 экз.).

5. Агеев, Николай Павлович. Технология производства патронов стрелкового оружия
[Электронный ресурс] : учебник для вузов : в 3 ч. / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, В. П. Огородников. -
Электрон. текстовые дан. - СПб. : [б. и.], 2005 - 2006 . - Электрон. версия печ. публикации
\\lib_server\elres\elr01535.pdf. Ч. 3 : Обработка резанием, термическая и химическая обработка, сборка.
Проектирование технологических процессов. - 2006. - 1 эл. жестк. диск : граф., схемы, табл. - Библиогр.
в конце глав. - Осн. усл. обознач. и сокращ.: с. 4-6. - Приложения: с. 189-220. - Контр. вопросы: в конце
глав. - ISBN 5-85546-248-X.

6. Агеев, Николай Павлович. Технология производства выстрелов [Текст] : пособие по курсовому
проектирования : учебное пособие для вузов / Н. П. Агеев, Г. А. Данилин ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.
Устинова. - СПб. : [б. и.], 2009. - 340 с. : схемы, табл. - Библиогр. в конце разд. - Приложения: с. 299-336.
- ISBN 978-5-85546-472-6 (41 экз.).

7. Справочник по технологии патронного производства [Текст] : в 2 т. Т. 2 / Н. П. Агеев [и др.] ;
ред.: Н. П. Агеев, В. И. Зиновкин, Н. М. Масляев ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. :
[б.и.], 2011. - 344 : граф., схемы, табл., фото. - Авторы указ. на обороте тит. листа. - Библиогр. в конце
глав. - Основ. термины и опред.: с. 7-10. - Основ. усл. обознач. и сокращ.: с. 10-12. - ISBN 978-5-85546-
583-9 (10 экз.).
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8. Справочник по технологии патронного производства [Электронный ресурс] : в 2 т. Т. 2 / Н.П.
Агеев [и др.] ; ред.: Н. П. Агеев, В. И. Зиновкин, Н. М. Масляев ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.
Устинова. - Электрон. текстовые дан. - СПб. : [б. и.], 2011. - 1 эл. жестк. диск : граф., схемы, табл., фото.
- Электрон. версия печ. публикации \\lib_server\elres\elr01659.pdf. - Авторы указ. на обороте тит. листа. -
Библиогр. в конце глав. - Осн. термины и опред.: с. 7-10. - Осн. усл. обознач. и сокращ.: с. 10-12. - ISBN
978- 5-85546-583-9.

9. Ильин, Леонид Николаевич. Технология листовой штамповки [Текст] : учебник для вузов / Л.
Н. Ильин, И. Е. Семёнов. - М. : Дрофа, 2009. - 475 с. : граф., схемы, табл. - (Высшее образование). -
Библиогр.: с. 466-469. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-358-03273-6 (3 экз.).

10. Ильин, Леонид Николаевич. Технология листовой штамповки [Электронный ресурс] :
учебник для вузов / Л. Н. Ильин, И. Е. Семёнов. - Электрон. текстовые дан. - М. : Дрофа, 2009. - 1 эл.
жестк. диск : граф., схемы, табл. - (Высшее образование). - Электрон. версия печ. публикации
\\lib_server\elres\elr02136.pdf. - Библиогр.: с. 466-469. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-358-
03273-6.

11. Попов, Евгений Александрович. Технология и автоматизация листовой штамповки [Текст] :
учебник для вузов / Е. А. Попов, В. Г. Ковалёв, И. Н. Шубин. - Изд. 2- е, стер. - М. : Изд-во МГТУ им. Н.
Э. Баумана, 2003. - 479 с. : граф., ил., схем. - Библиогр.: с. 478 - 479. - Задания для самоконтроля в конце
глав. - ISBN 5-7038-1394-8 (24 экз.).

12. Аверкиев, Юрий Александрович. Технология холодной штамповки [Текст] : Учебник для
ВУЗов / Ю. А. Аверкиев, А. Ю. Аверкиев. - М. : Машиностроение, 1989. - 304 с. : рис. - Библиогр.:
с.297. - Предметный указ. : с. 298 - 301. - ISBN 5-217-00336-7 (7 экз.).

13. Зубцов, Михаил Ефимович. Листовая штамповка [Текст] : учебник для вузов / М. Е. Зубцов. -
3-е изд., перераб. и доп. - Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1980. - 432 с. : ил. - Библиогр.: с. 421-
425. (49 экз.).

14. Автоматизированное проектирование технологической оснастки для холодной штамповки
[Текст] : учебное пособие для вузов / В. В. Морозов [и др.] ; ред. В. В. Морозов. - Старый Оскол : ТНТ,
2015. - 343 с. : обр., схемы, табл. - Библиогр.: с. 341-343. - Контрол. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-5-
94178-255-0 (15 экз.).

15. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; ред. сов. О. А.
Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. - ISBN 978-5-217-03459-8. Т. 3 :
Холодная объёмная штамповка. Штамповка металлических порошков / Е. Г.Белков [и др.] ; ред. А. М.
Дмитриев. - 2010. - 348 с. : граф., схемы, табл., фото. - Авторы указ. на обороте тит. листа. -
КОПИРОВАНИЕ ЗАПРЕЩЕНО. - Библиогр. в конце глав. - ISBN 978-5-217-03463-5 (2 экз.).

16. Ковка и штамповка : справочник : в 4 т. / ред. Е. И. Семёнов [и др.]. - М. : Машиностроение,
1985 - 1987. Т. 3 : Холодная объёмная штамповка / М. Г. Амиров [и др.]; ред. Г. А. Навроцкий. - 1987. -
384 с. : граф., табл., фото, рис. - Библиогр.: с. 381. - Предметный указ.: с. 382-383. (36 экз.).

17. Ковка и штамповка [Текст] : справочник : в 4 т. / пред. ред. сов. Е. И. Семёнов ; ред. сов. О. А.
Ганаго [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - М. : Машиностроение, 2010. - ISBN 978-5-217-03459-8. Т. 4 :
Листовая штамповка / А. Ю. Аверкиев [и др.] ; ред. С. С. Яковлев. - 2010. - 731 с. : граф., схемы, табл.,
фото. - КОПИРОВАНИЕ ЗАПРЕЩЕНО. - Авторы указ. на обороте тит. листа. - Библиогр. в конце глав. -
Библиогр.: с. 728-731. - Список общих сокращ. и аббревиатур: с. 9-10. - ISBN 978-5-217-03479-6 (2 экз.).

18. Ковка и штамповка : справочник : в 4 т. / ред. Е. И. Семёнов [и др.]. - М. : Машиностроение,
1985 - 1987. Т. 4 : Листовая штамповка : справочное издание / А. Ю. Аверкиев [и др.] ; ред. А. Д.
Матвеева. - 1987. - 544 с. : табл., рис., граф. - Библиогр.: с. 531-534. - Предметный указ.: с. 534-542. (40
экз.).

19. Романовский, Виктор Петрович. Справочник по холодной штамповке [Текст] / В. П.
Романовский. - 6-е изд., перераб. и доп. - Л. : Машиностроение. Ленингр. отд-ние, 1979. - 520 с. : граф.,
табл., рис. - Библиогр.: с. 512-515. - Указатель обознач.: с. 4. - Предметный указ.: с. 517-518. (176 экз.).

20. Справочник конструктора штампов. Листовая штамповка [Текст] / В. Л. Марченко [и др.] ;
общ. ред. Л. И. Рудман. - М. : Машиностроение, 1988. - 496 с. : ил., табл. - (Библиотека конструктора). -
Авторы указ. на обороте тит. листа. - Библиогр.: с. 487-489 Приложение: с. 478-486. Перечень
использованных ГОСТов: с. 490. Предметный указ.: с. 491-495 (2 экз.).



8 12735

21. Григорьев, Лев Леонидович. Холодная штамповка [Текст] : справочник / Л. Л. Григорьев, К.
М. Иванов, Э. Е. Юргенсон ; ред. Л. Л. Григорьев. - СПб. : Политехника, 2009. - 665 с. : граф., схемы,
табл. - Библиогр. в конце глав. - Приложения: с. 647-665. - ISBN 978-5-7325-0668-6 (15 экз.).

22. Автоматизированное проектирование штампов [Текст] : учебное пособие [для вузов] / А.Г.
Схиртладзе [и др.]. - Изд. 2-е, стер. - СПб. : Лань, 2014. - 283 с. : схемы, табл., обр., фото. - (Учебники
для вузов. Специальная литература). - Библиогр.: с. 282-283. - Контр. вопросы: в конце глав. - ISBN 978-
5-8114-1633-2 (15 экз.).

23. Автоматизированное проектирование штампов [Электронный ресурс] : учебное пособие / А.
Г. Схиртладзе [и др.]. - Электрон. текстовые дан. - СПб. : Лань, 2014. - 288 с. - (ЭБС Лань). - Загл. с
титул. экрана. - Электрон. версия печ. публикации Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/45925. -
20190620.

24. Нестеров, Николай Иванович. Технология холодной объёмной штамповки [Текст] : учебное
пособие [для вузов] / Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев ; ред. Г. А. Данилин ; БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2016. - 167 с. : граф., схемы, табл., фот. - Библиогр.: с.
165. - ISBN 978-5-85546-968-4 (46 экз.).

25. Нестеров, Николай Иванович. Технология холодной объёмной штамповки [Электронный
ресурс] : учебное пособие [для вузов] / Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев ; ред. Г. А. Данилин ;
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - Электрон. текстовые дан. - СПб. : [б. и.], 2016. - 1 эл. жестк.
диск : граф., схемы, табл., фот. - Электрон. версия печ. публикации \\lib_server\elres\elr02492.pdf. -
Библиогр.: с. 165. - ISBN 978-5-85546-968-4.

26.             Нестеров, Николай Иванович. Основы проектирования технологических процессов
холодной штамповки [Текст] : учебное пособие [для вузов] / Н. И. Нестеров ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2021. - 147 с.

27.       Нестеров, Николай Иванович. Операции листовой штамповки [Текст] : учебное пособие
[для вузов] / Н. И. Нестеров ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. : Изд-во БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2022. - 168 с.

28.             Нестеров, Николай Иванович. Специальные методы листовой штамповки  [Текст] :
учебное пособие [для вузов] / Н. И. Нестеров ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. : Изд-во
БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова, 2022. - 79 с. 

29.       Штампы для холодной штамповки [Текст] : учебное пособие [для вузов] / Е. В. Затеруха,
В. А. Лобов, Н. И. Нестеров, Д. С. Филин ; БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова. - СПб. : [б. и.], 2021.
- 108 с.

10. Формы текущего контроля успеваемости
Обязательной формой текущего контроля успеваемости по практике является диагностическая

работа, проводимая по результатам половины периода, отведенного на прохождение практики в
соответствии с календарным учебным графиком.


Диагностическая работа проводится в форме теста в ЭИОС Moodle.

11. Форма промежуточной аттестации (по итогам практики)
Формой промежуточной аттестации по практике является дифференцированный зачет,

выставляемый с учетом результатов текущего контроля успеваемости и итогов защиты отчета о
прохождении практике.

Обучающийся, выполнивший диагностическую работу и представивший отчет по практике,
имеет право на получение оценки "зачтено-удовлетворительно".

12. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики
а) Основная литература:

1. Е. В. Затеруха, В. А. Лобов, Н. И. Нестеров.
. Штампы для холодной штамповки.
СПб.БГТУ
"ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2021,
25 экз.

2. Л. Н. Ильин, И. Е. Семёнов.
. Технология листовой штамповки.
М.: Дрофа,
2009,
эл. рес.
3. Н. И. Нестеров.
. Операции листовой штамповки.
СПб.: Изд-во БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф.

Устинова,
2022,
21 экз.
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4. Н. И. Нестеров.
. Основы проектирования технологических процессов холодной штамповки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2021,
26 экз.

5. Н. И. Нестеров, В. Г. Трошин, О. Л. Киреев.
. Технология холодной объёмной штамповки.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2016,
46 экз.

6. Н. П. Агеев, Г. А. Данилин.
. Технология производства выстрелов.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.
Ф. Устинова,
2009,
41 экз.

7. Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, Н. М. Масляев.
. Справочник по технологии патронного производства.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2011,
эл. рес.

8. Н. П. Агеев, Г. А. Данилин, Ю. И. Гуменюк.
. Справочник по технологии патронного
производства.
СПб.БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова,
2011,
эл. рес.

б) Дополнительная литература:

не требуется.

в) Ресурсы сети Интернет:

1. https://e.lanbook.com/ — ЭБС Лань;
2. http://www.tnt-ebook.ru/ — TNT-EBOOK - Электронно-библиотечная система;
3. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=474 —

Библиотечно-издательский центр БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д.Ф. Устинова.

Современные профессиональные базы данных:

1. https://rusneb.ru - Национальная электронная библиотека (НЭБ);
2. https://cyberleninka.ru/ - Научная электронная библиотека «Киберленинка»;
3. http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library - Полнотекстовая электронная библиотека Российского фонда

фундаментальных исследований.

Информационные справочные системы:

1. Техэксперт – Информационный портал технического регулирования: Нормы, правила, стандарты
РФ;

2. http://library.voenmeh.ru/jirbis2/index.php?option=com_irbis&view=irbis&Itemid=457 - БД ГОСТов
собственной генерации БГТУ "ВОЕНМЕХ" им. Д. Ф. Устинова;

3. http://www.consultant.ru/- КонсультантПлюс- информационный портал правовой информации.

13. Материально-техническое обеспечение практики
При прохождении практики в профильной организации материально-техническим обеспечением

практики является технологическое оборудование, используемое в профильной организации для
изготовления изделий машиностроения.

При прохождении практики в БГТУ «ВОЕНМЕХ» им. Д.Ф. Устинова материально- техническим
обеспечением практики служит кузнечно-прессовое, лабораторное и другие виды оборудования,
имеющееся на балансе кафедры Е4 «Высокоэнергетические устройства автоматических систем»:
испытательная машина Shimadzu AGX-100 с номинальной силой 100 кН; испытательная машина Р-100
с номинальной силой 1000 кН; испытательная машина ГМС-50 с номинальной силой 500 кН;
испытательная машина ИМЧ-30 с номинальной силой 300 кН; испытательная машина ИМ-4А с
номинальной силой 40 кН; гидравлический пресс ПО54 с номинальной силой 20МН; кривошипный
пресс К-0034 с номинальной силой 2500 кН; кривошипный пресс К2130Б с номинальной силой 1000
кН; кривошипный пресс К480 с номинальной силой 630 кН; кривошипный пресс КД2326Е с
номинальной силой 400 кН; кривошипный пресс Bliss (США) с номинальной силой 100 кН;
автоматическая роторная линия АЛГ-107 (штамповка дна полого тонкостенного цилиндра);
автоматическая роторная линия АЛГ-307 (вытяжка с утонением стенки и отжиг полуфабриката);
автоматическая роторная линия АЛГ (контроль тонкостенных изделий с дном); экспериментальные
штампы и автоматические бункерные загрузочные устройства, предназначенные для технологий
обработки металлов давлением; приборы для измерения твердости по Бринелю и Роквеллу;
инструментальные измерительные микроскопы, металлографический микроскоп, прибор акустической
эмиссии Локтон 2004; гравировально-фрезерный станок Roland (Великобритания).

14. Фонд оценочных средств
Фонд оценочных средств на практике включает:

- задания для проведения текущего контроля успеваемости в форме диагностической работы;
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- требования к отчету о прохождении практики и критерии оценивания;
- иные оценочные средства, необходимые для оценки сформированности компетенций,
формируемых в результате прохождения практики.

При проведении промежуточной аттестации по практике рекомендуется оценивать выполненную
студентами работу по трем направлениям:

1) выполнение задания на практику;

2) правильность и аккуратность составления отчета;

3) корректность и полнота ответа на контрольные вопросы.

Критерии оценивания: выполнение задания на практику: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20
баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40 баллов; правильность и аккуратность правильность
составления отчета: низкий – 0-10 баллов; средний – 10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий –
30-40 баллов; корректность и полнота ответа на контрольные вопросы: низкий – 0-10 баллов; средний –
10-20 баллов; хороший – 20 -30 баллов; высокий – 30-40 баллов.

Баллы, выставленные за проделанную работу, рекомендуется учитывать при простановке
дифференцированного зачета: от 60 до 90 баллов – зачтено-хорошо, от 90 до 120 – зачтено-отлично.

В процессе аттестации студенту могут быть заданы контрольные вопросы, относящиеся к
практике, например:

1. Как определяются оптимальные соотношения между комплексами технико- технологических,
эргономических, временных и экономических требований к образцам изделий при разработке,
производстве и испытаниях патронов и гильз?

2. Как осуществляется техническое руководство проектами и технологическими работами?

3. Назовите типовые методы контроля качества выпускаемой продукции?

4. Порядок разработки, согласования и утверждения технических, методических и иных
документов, регламентирующих выполнение работ?

5. Перечислите последовательность разработки технологических процессов изготовления
металлических элементов патронов и их сборки?

6. Условия приемки готовой продукции?

7. Как осуществляется контроль за выполнением требований технической документации на
производство работ, действующих норм, правил и стандартов?

8. Как обеспечивается качество разработки и производства патронов и гильз на основе
утвержденных стандартов?

9. Методика оценки производственных и косвенных затрат на проведение опытно-
конструкторских и технологических работ?

10. Назовите основные правила подготовки и ведения технической, технологической и
эксплуатационной документации?


